Das Penteq Desktop-LaserSystem LG150 ist eine flexible und
mit einem grof3en Arbeitsraum ausgestattete LaserKlasse 1 Zelle.

Die entnehmbaren Seitenbleche erlauben die einfache Integration
in Fertigungslinien und maximale Freiheit flr Erweiterungen.

enteq’
Zum Beispiel kann ein Roboter zum Be- und Entladen eingesetzt @ p

i : ; : utomatic Laser Solutions
oder ein Forderband zur Materialmanipulation angebaut werden.

Industrielles Design fiir hohe Anspriche

Desktop-LaserSystem

Lasermedium luftgeklhlter Faserlaser

Leistung 20, 30, 40, 50, 100, 120 W
Markierfeld 150 x 150 (andere GroRRen auf Anfrage)
Abmessungen 750 x 1000 x 950 mm

Maximale Werkstiickgrofe 530 x 300 x 380 mm

Gewicht ca. 190 kg

Penteq GmbH

Automatic Laser Solutions
Gastgebgasse 27, 1230 Vienna, AUT
Tel.: +43 (0) 1 489 19 03
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www.penteq.com




Robustes Industriedesign

Die robuste und pulverbeschichtete Stahlblech-
konstruktion der Schutzkabine ist wie das Gesamt-
system fur den langjédhrigen industriellen Einsatz
ausgelegt.

Einfache und zuverlassige Technik

Im Vordergrund bei der Entwicklung des LG150 Desktop-LaserSystems

stand die Abdeckung eines breiten Einsatzgebietes bei gleichzeitig geringen Abmessungen. Sehion i dér Basisaysiimuny sind alls firdan Bé-

trieb erforderlichen Komponenten enthalten.
Die Konstruktion ermoglicht eine Beladung mit schwereren Werkstiicken und ist daher auch S : 2 L

optimal Fir den Werkzeugbau geeignet Das System wurde speziell fiir eine einfache

Bedienung ohne Vorkenntnisse ausgelegt.

Durchgédngige Produktriickverfolgung

Im Zusammenspiel mit der PenApp Track'n Trace
kann ein durchgdngiges System zur Produktriick-
verfolgung installiert werden, welches die kunden-
spezifischen Anforderungen bericksichtigt.

Die PenApp zeichnetsich durch besonders hohe
Benutzerfreundlichkeit aus und ist fir iOs, Android
und Windows geeignet.

Automatisierung

Durch das modulare Konzept wird auch die
Integration eines Forderbandes und/oder eines
Roboters zur automatischen Teilemanipulation
maoglich.

Kundenspezifische Anpassungen und Vorrich-
tungen sowie Werkstiicktrager konnen angeboten
werden,

SCHNELLE AUTOMATIKTUR

Die nach oben fahrende Frontklappe sorgt fiir kurze Nebenzeiten beim
Be- und Entladen mit Werkstiicken. Das Konzept mit Frontklappe und NC-gesteuerte Drehachse

entnehmbarer Seitenbleche erhoht die Flexibilitat. Optional ist e pazise Ne-gestelarte Dishachse

fir Beschriftungen an der Mantelflédche von
zylindrischen Werkstiicken erhaltlich.

Ein zertifiziertes Laserschutzfenster ermoglicht den grofRziigigen Einblick zur
Prozessbeobachtung.

Ausgestattet mit einem robusten 3-Backenfuter
oder alternativen Schnellspanfutter mit
Ringklemung.




